五轴加工中心参数：
1、 [bookmark: _GoBack]五轴机构，采用双转台、双摆头或旋转工作台+摆动主轴头结构。五轴四联动。五轴五联动。
2、 机床行程XYZ不小于600*400*400.
3、 fanuc系统。三菱系统。西门子系统及德国PA系统
4、 快速进给速度不小于8m/min
5、 定位精度小于0.008mm.重复定位精度小于0.006mm。旋转轴分割精度小于20″。旋转轴重复精度小于5″
6、 带RTCP或RPCP功能  (这项最重要）
7、 高速主轴，主轴转速不小于10000rpm.主轴锥孔BT40或BT50
8、 刀库不小于20把。。
9、 可编程冷却喷嘴、自动排屑系统、带USB接口、万能遥控手轮。
10、 支持高速加工
11、 支持刀具负载监控
12、 机床附件：一整套刀柄夹头、垫铁、一整套刀柄（不少于10把）。
液压或者气动夹具一套。3D探针一套。机内对刀仪一套、红外侧头一套。
13、机床操作培训不少于2次（每次不少于3人次）。两年内免费技术指导。
